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Profil spole¢nosti DALSELV DESIGN a. s.

Spole¢nost DALSELV DESIGN a.s. prokézala za kratkou dobu své existence, zZe stoji
na pevnych zikladech mnoholetych pracovnich odbornosti a zku$enosti svych
zaméstnancl a na aktivnim poctivém pfistupu k feSeni jednotlivych obchodnich
pripadl. Jejich technické, organizacni i montazini zkuSenosti predurcuji spolecnost
byt spolehlivym, respektovanym a zejména serioznim partnerem pro investory,
spolupracujici firmy a spole¢nosti i dalsi organizace na trhu, zejména v oblasti a

oborech:
Hutni prvovyroby

* aglomerace
= vysoké pece
=  koksovny

» ocelamy

Upravny surovin (uhli a rud)
Elektrarny a teplarny

Skladovani, manipulaci a pfipravu vstupnich surovin — sypkych hmot

= cementarny
= lomy

= piskovny

zemédélské podniky

Zarizeni pro vySe uvedené obory zahrnuji:

= dopravni cesty

» skladkové stroje

* tfidéni a drceni

= pfiprava vsazky (mleti, michani)
= Upravu a expedici

* pojezdy stroju, voz{ a vozikl
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= pohonné jednotky a pohony (fetézové, lanové)

= potrubni systémy a potrubi, beztlaké i tlakové, podle zadani a potreb
zadavatele, kruhové tvarové, specialni

= Cerpani a rozvod tlakové vody

» jefaby a zvedaci zafizeni

» rozrusovani zamrzlého nékladu na vagonech

* prevazeci panvové a srotové vozy

Samozrejmosti je kompletni dodavka zafizeni ,na kli¢", coz predstavuje dodavku
zahrnujici  feSeni pro dodrzeni emisnich i ekologickych pozadavkd véetné

zprovoznéni a predani funkéniho zafizeni odbérateli.

DALSELV DESIGN a.s. zaméstnava odborniky, ktefi s prehledem uplatiuji

zkusenosti i znalosti v oblastech:

= projekce a konstrukce technologickych celkd

= zajistovani vyroby, dodavek a montaze

= dodrzovani jakosti, ekologie a bezpecnosti

= vedeni staveb, projekéniho a montézniho dozoru
= organizace a fizeni komplexnich zkousek

= uvadéni zafizeni do provozu

= provadéni zaruéniho i pozarucniho servisu

Konstruktéfi, projektanti a realizatofi spolecnosti DALSELV DESIGN se v minulosti
podileli na realizaci mnoha zakéazek v oblasti konstrukce, moderizace a ekologizace
nejen pro Ceské huté a spolecnosti, ale i pro zahrani¢ni zadvody a spolecnosti. Letité

zkuSenosti ve vysSe uvedenych oborech jsou nejvétsi devizou této spolecnostil

Neméné vyznamnym faktorem je dlouhodobd spoluprace jejich zaméstnancl s VSB -
TU Ostrava, zejména s Fakultou strojni i Fakultou metalurgie a materidlového
inzenyrstvi, se kterymi pfipravuje jak vzdéldvaci akce, ale i nékteré feSeni

v teoretické, technické i vizualni roviné.
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Dalsi sluzby DALSELV DESIGN a. s.

= tvorba vykresové dokumentace pro externi firmy
= zpracovani vyrobni dokumentace v¢. 3D modelu dle dodané projekéni
dokumentace (ocelové konstrukce, rozvodny - kabiny, potrubni trasy,

mechanické celky).

Specifikace vykresové dokumentace pro externi firmy:

= Zzpracovani pfislusné projektové ¢asti DPS — technologického zafizeni stavby —
provoznich soubord, dil¢ich provoznich soubord, provoznich jednotek,

= dokumentace bude zpracovana ve slozeni technickd zprava, seznam stroji a
zafizeni, technologické schéma, natérova specifikace, sestavny vykres zafizeni,
dispozice, fezy,

= soucasti dokumentace budou podklady pro navazujici profese — zatézovaci
Udaje ocelovych konstrukci, stavebni ¢asti, podklady pro silnoproud,

slaboproud a MaR.

Na zakladé zhotovené Dokumentace pro provedeni stavby (DPS) nebo

predaného 3D modelu provedeme:

= vypracovani vyrobni vykresové dokumentace (vyrobni sestavy, podsestavy,
dilenské vyrobni vykresy, technické zprdvy pro vyrobu a montéaz)
technologickych provoznich souborli nebo dil¢ich provoznich soubor(,
provoznich jednotek; dokumentace bude zpracovana dle platnych CSN.

= vypracovani dodavatelské dokumentace (manudly pro ovlddéni, pro udrzbu,

mazaci plany, seznamy nahradnich dild, kompletace dokumentace jakosti...).

Dokumentace muze byt zpracovana v jazyce:

= Ceském,

= anglickém.

PouZivany CAD systém — Autodesk Product Design Suite 2016.
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Vykresy budou vytistény v obvyklych velikostech ISO AO az A4, technické zpravy,

kusovniky, seznamy strojl, natérové specifikace ve velikosti ISO A4.
Formaty souboru:

= Vdigitdlni podobé budou vykresy dodany ve formatu ,,PDF” nebo ,DWG".
» Textové soubory budou dodany ve formatech MS-Office nebo ,PDF".

Certifikace DALSELV DESIGN a. s.

Abychom zajistili pro nase zdkazniky nejvy$si moznou kvalitu sluzeb a zéaroven
konstrukéni  kanceldf vcetné pracovnikl realizace pfi uplatfiovani  systému
managementu jakosti pozadavky souboru hned &ty norem CSN EN I1SO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005, CSN OHSAS 18001:2008 a CSN EN SO 50001:2012.
Prostfednictvim ziskanych certifikdtd se spole¢nosti DALSELV DESIGN dafi plnit
stanovené cile — spokojenost zdkaznika, ochrana Zivotniho prostfedi, snizovani

spotieby energii, zdravi a bezpecnost!

Zavedeny systém jakosti, zkuSenosti, vysokd odbornost a kvalifikace nasich
projektant(l i realizator(, spole¢né s vyuzitim nejmodernéjsi vypocetni techniky a
technologii, vytvareji ty nejlepsi predpoklady pro uplatnéni nasi firmy na domacim i

evropském trhu.
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VVUU, a.s.

Pikartska 1337/7, 716 07 Ostrava-Radvanice
Certifika¢ni organ pro certifikaci systémi managementu
ve VVUU, ass. & 3125
Akreditovany CIA podle normy CSN EN ISO/IEC 17021:2011

udéluje
CERTIFIKAT

integrovaného systému managementu

IC - 276 - 080 - 045 - 006/2016

vydany v rozsahu akreditace certifika¢niho orgdnu

organizaci: DALSELV DESIGN a.s. DALSELVY
Slévarenska 403/11 DESIGN

709 00 Ostrava-Marianské Hory

1C: 28262913

pro predmiét projekty, dodavky, montaze a zprovoznéni zafizeni
certifikace: koksoven a zaFizeni pro hutni prvovyrobu

dle normy: CSN EN ISO 9001:2009

CSN EN ISO 14001:2005
CSN OHSAS 18001:2008
CSN EN ISO 50001:2012

platnost certifikatu: od 22.8.2016 do 22.8.2019

¢. 276-2016-R-QMS, 080-2016-R-EMS, 045-2016-R-SMBOZP,

zpriva z auditu: 006-2016-C-E:

) . T
// A
S 3125 [ Ll
22.8.2016, Ostrava-Radvanice Ing. Katefina Tvarizkova
datum a misto vydani certifikatu zastupee vedouci certifikatniho orgénu

Dal3i vysvétleni tykajici se pfedmetu tohoto certifikatu a aplikovatelnosti poZzadavki normy
CSN EN ISO 9001:2009, CSN EN ISO 14001:2005, CSN OHSAS 18001:2008 a
CSN EN ISO 50001:2012 je mozné ziskat u uvedené organizace.

Jsme clenem Ceské koksarenské spolecnosti

Inovativni pfistup vyZzaduje nové znalosti, vyménu zkuSenosti a také aktudini poznatky
v oblasti védy a vyzkumu. Proto je nejen spole¢nost DASELV DESIGN, ale i nékolik
nasich jednotlivcl — konstruktérd, projektantd a pracovnikii realizace, €lenem Ceské
koksarenské spolecnosti, kterd sdruzuje koksarenské odborniky z CR véetn&

zahranicnich i ceské a zahranicni firmy.
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PREDSTAVENI HLAVNICH OBORU

KOKSOVNY

Pro prlmyslovou, a zejména hutni vyrobu, je nutny koks pro jeho specifické
vlastnosti. Koks se vyradbi v koksarenskych bateriich a jejich jednotlivych komoréch
ohfevem uhelné vsazky pres topné stény na teploty pres 1 000°C bez pfistupu

vzduchu.
Tyto klasické koksarenské baterie produkuji koks pro:

= vysoké pece

= slévarny

= speciélni provozy
= tepldrny

= domécnosti

Podle druhu vstupniho uhli (slozeni) a dalSich vlastnosti, predpokléddaného vyuziti se

provozuji koksarenské baterie:

* se sypnym provozem

= s péchovanym provozem

Podle potfebné produkce se voli velikost jednotlivych komor (zejména vyska) a
pocet komor spojenych v bloky. Pocet blokl koksarenské baterie je dan vyrobni

dobou a dalsimi podminkami.

Nejvétsi rozdil mezi koksarenskymi bateriemi se sypnym provozem a péchovanym

provozem je ve zpUsobu dopravy uhelné smési do koksovaci komory.
Sypny provoz:

Na stropé koksdrenské baterie pojizdi ,plnici viz”, ktery v uhelné vézi odebird
uhelnou smés do zasobnikd a tuto pres podavace a tésné potrubi (teleskopy) nasype
do koksovaci komory takzvanymi plnicimi otvory. Pro rovnomérnost uhelné vrstvy

vsazky je provedeno srovnani uhelné vrstvy zafizenim umisténym na vytlaéném stroji
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srovnavacim, timto srovnanim se vytvoii prostor pro odvod (odtah) plynd vznikajicich
pfi koksovacim procesu (vypafovani vlhkosti, zahfivani, karbonizaci) do dalSich
zafizeni a potrubim se tento surovy koksovy plyn dopravi do chemické Ccasti

koksovny.
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OBRAZEK 1 — PRICNY REZ KOKSARENSKOU BATERI{ = SYPNY PROVOZ

Péchovany provoz:

U tohoto provozu je uhelnd vsézka zuhelné véze odebirdna do zasobnikd
Jvytlaéného a péchovaciho stroje” pojizdéjiciho po kolejich na strojové strané
koksarenské baterie. Na tomto stroji je v péchovaci skfini péchovacim zafizenim
vytvoren uhelny hranol o rozmérech potfebnych pro spravnou funkci pri dalsim
pochodu koksovani. Tento uhelny hranol je pomoci sazeci tyce vsazen do koksovaci

komory.
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OBRAZEK 2 — PRICNY REZ KOKSARENSKOU BATERI{ - PECHOVANY PROVOZ

Z jiz uvedenych informaci vyplyva, ze koksovna nejsou jen koksarenské baterie, ale

jeji soucasti jsou i dalsi komplexy:

Priprava vsazky (uhelna sluzba)
= skladovani uhli
* mleti
*  michani
» doprava do uhelné véze
Haseni koksu (pfevazné mokré)
» hasici véz
» hasici viz
= Cerpadlovna
= jimky a kalisté
Koksova sluzba
= koksovéa rampa na zhaseny koks
»  tfidiry koksu
= Upravy koksu

» nakladka produkce
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Chemicka ¢ast koksovny
= (isténi a Upravy surového plynu
= pfiprava topného plynu
- koksovy
- smeésny
= odsifeni plynu

= Uprava chemickych produktl
Kokséarenské baterie jsou postaveny ze zdiva:
= klasické zdivo pro prostory s normalni teplotou

= Zaruvzdorné zdivo pro ¢asti s vysokymi teplotami

Spojeni, propojeni a soudrznost zajiStuje strojné technologické zafizeni typu
ocelovych konstrukci, které zajistuji soudrinost a stélost tvaru zdiva v pficném i
podélném sméru. Technologické zafizeni obsahuje dale nejenom specidlni zafizeni,
napfiklad dvefe, stoupacky, predlohy (odbérové zasobniky plynu), specidlni

armatury, apod., ale i potrubni systémy rlznych médii.

Strojné technologickd zafizeni pro oba typy koksarenskych baterii jsou podobn,

pfipadné shodna, samoziejmé podle rozméru a velikosti komor.

Nejvétsi rozdily jsou v obsluhovacich strojich, které zajistuji obsluhu koksarenské

baterie véetné ekologickych pozadavkd na provoz.

Obsluhovaci stroje pro sypny provoz:
Vytlacny stroj srovnavaci:

Pojizdi podél koksarenské baterie na strojové strané a zajiStuje otevieni dvefi

koksovaci komory, jejich ocisténi a po provedeni cyklu jejich zavreni.
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Dale vytlacuje koks z koksovaci komory, provadi ocisténi ramu dvefi, srovnavani uhli
v komote a dalsi ¢innosti spojené s provozem koksovaci komory a koksarenské

baterie.

Stroj mlze byt ,jednobodovy”, na jedno ustaveni provede vSechny operace spojené

s obsluhou koksovaci komory.
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OBRAZEK 3 — VYTLACNY STROJ SROVNAVAC

Vodici viz:

Pojizdi podél koksarenské baterie na koksové strané. Hlavnim tkolem je prevedeni
Zhavého koksu z koksovaci komory do hasiciho vozu. Tuto cinnost zajistuje svym
pohybem vytla¢na ty¢ z vytlacného stroje a na vodicim voze vodici ko$ pfisunuty na
oblozeni koksovaci komory, ktery preklenuje vzdalenost mezi komorou a hasicim
vozem. Zafizeni vodiciho vozu snimaji dvere koksovaci komory, odisti dvere a ramy
dvefi a po vytlaceni koksu a vraceni vodiciho kose do zdkladni polohy zaviou
koksovaci komoru. Mimo dalsi pomocné operace je ¢innost vodiciho vozu taktéz
zaméfena na odvedeni horké vzdusiny skoksovym prachem vznikajicim pfi
vytla¢ovani koksu a dopadu do hasiciho vozu pres zadkryt a potrubni i prevadéci

systém do odprasovaci stanice, kde je vzdusina vycisténa.
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Umisténi koleji vodiciho vozu, a tim i jeho rozméry a tvar, respektuji jednak
technologické a ekologické pozadavky, prostorové moznosti, pozadavky zakaznika
apod. Vodici vliz mlze pracovat s jednim ustavenim na osu obsluhované koksovaci

komory - ,jednobodovy”.
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OBRAZEK 4 - VODICI VUZ

Plnici vaz:

Pojizdi po kolejich na stropé koksarenské baterie, odebird uhli z uhelné véze, sejme
vika plnicich otvor(, naplni koksovaci komoru a nasadi zpét vika plnicich otvord.
Dalsi pomocné operace a ¢innosti zajistuje plnici vz v rdmci technologického cyklu -

obsluhuje (otvird, zavirad) stoupacky, hydroinjektaz a cisti stoupacky.

Podle zplsobu odvodu surového plynu mize byt koksarenskéd baterie se dvéma
odsavacimi predlohami a dvéma fadami stoupacek nebo sjednou predlohou a
jednou fadou stoupacek nebo s jednou predlohou a jednou fadou stoupacek a
jednou fadou ministoupacek pro presavani plnicich plynl do jiné jiz obsazené

komory. Presavani zajistuje zarizeni — prevadéc plnicich plynd, které ovlada vika
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ministoupacek a zajistuje prevadéni ¢asti plnicich plynd z plnéné komory. Plnici vozy

pracuji jako jednobodové.
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OBRAZEK 5 - PLNICI VUZ

Pro vSechny obsluhovaci stroje je podle prani, pozadavkl a zkusenosti odbératele

feseno:

* najizdéci zafizeni (ustaveni na obsluhovanou komoru)
* napajeni

- trolej dratova

- trolej pevna profilova

- kabel

= pohony hydraulickym systémem

Obsluhovaci stroje pro péchovany provoz
Vytla¢ny a péchovaci stroj:

Pojizdi podél koksarenské baterie na strojové strané, odebird uhelnou vsazku do

zasobniku (pro vice komor najednou), upéchuje uhelny hranol.

Déle zajistuje sejmuti dveri koksovaci komory a jejich ocisténi, vytlaceni koksu

z komory a ocisténi rdmu dvefi. Po pfesunu a ustavenim osou sadzeciho Ustroji na osu
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obsluhované koksovaci komory vsadi uhelny hranol do koksovaci komory a po

dal$im presunu uzavie komoru dvefmi.

Vytlaény a péchovaci stroj je vybaven dalSim zafizenim zajistujici technologicky

cyklus, obsluhu a ekologii provozu, napt.

=  yutésnéni uhelného hranolu

= Uklid a likvidace spadlého uhli (dopravnik, koreckovy vytah)
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OBRAZEK 6 — VYTLACNY A PECHOVACI STROJ

Vodici viz:

Mohou byt shodné jako vodici vozy pro sypny provoz a jsou feSeny podle

prostorovych, technologickych i ekologickych pozadavkd, pfipadné predpisd.
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OBRAZEK 7 - VODICI VUZ

Prevadéci viz:
Pojizdi po kolejich na stropé koksarenské baterie a zajistuje technologicko-

ekologické operace.

Otvira i zavirad stoupacky a klapy, hydroinjektaz, cisti stoupacky a prevadi plnici plyny
do jiné jiz obsazené komory. Dalsi pomocné cinnosti zajistuje specialni zafizeni jako

zdvihadlo pro potreby Udrzby stroje i stropu, vysavac topnych tahl apod.
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OBRAZEK 8 — PREVADEC/ VUZ
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SKLADKOVE STROJE

Pro Ucely manipulace s materidlem, a hlavné skladovani, mdme moznost vyuzit

nékolik typl sklddkovych strojd. Nejvhodnéjsi typ uréime podle tcelu pouziti:

= skladovani

* homogenizace

Ochrana pred povétrnostnimi vlivy:

= venkovni skladka

= kryty sklad
Mnozstvi skladovaného materialu - kapacita skladky
Poctu druhd skladovanych material(:

» samostatné kazdy druh
= spolecny sklad

* homogenizace

Vlastnosti skladovaného materialu:

= druh

= zrnitost
= vlhkost

= |epivost

Pro rozhodovani o vhodném typu je tfeba vzit v Gvahu dalsi faktory napt.:

= vykony odbéru ze skladky
=  moznosti souc¢asného zaklddani a odbéru

= tvar a plocha skladky
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Po zvazeni vSech okolnosti mizeme vyuzit nabidky nékolika typl skladkovych stroja:

Pasovy zakladac a koreckovy nabérac
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OBRAZEK 10 - PORTALOVY KORECKOVY NABERAC

Tyto stroje se pouzivaji pro venkovni skladky s potfebou velké kapacity a nejlepsi

provedené homogenity.

Lze zde skladovat r(izné druhy materidld na jednotlivych hromadéach a tyto podle
potfeby odebirat, nebo jak jiz bylo uvedeno, mize se provadét fizend

homogenizace stejného materialu od rlznych dodavateld nebo z rdznych loZisek.
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Vykony stroj(:
= zakladani 800 m3/hod
= odbér 400 m3/hod

Sklddka = 50 m x 1000 m

Vyhodou téchto skladek je promichani jiz skladované smési pred dalsim pouzitim a

uSetfeni ¢asti nebo celého zafizeni na pfipravu smési.

Portalové zakladaée/nabérace

OBRAZEK 11 — PORTALOVY ZAKLADAC/NABERAC

Sdruzeni péasového zakladace a koreckového nabérace do jednoho typu pro
moznost Uspor jednoho stroje, ale za cenu moznosti pouze zaklddani nebo

odebirani.

Vykony jsou zhruba polovi¢ni nez u samostatnych strojd.
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Boéni shrnovaée
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OBRAZEK 12 - BOCN| SHRNOVAC

Velkou vyhodou tohoto typu je vyuZziti v krytych skladech pro moznost skladovani
materidlu bez plsobeni povétrnostnich vlivi. Sklddka je tvofena opérnou sténou jak
pro ulozeni horniho kolejisté, ale i pro podepreni konstrukce skladu a mezi kolejisti

v ptri¢ném sméru jsou vyztuzné stény slouzici jako stény boxu pro skladovani riznych
druh materialu.
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Pro zvétseni potfebné kapacity skladdky se skladovéani provédi po obou stranach

opeérneé steny.

Zakladani se provadi nezavisle na shrnovadi soustavou pojizdnych reverznich

dopravnikd.

Odbér provadi shrnovac¢ svykonem 350 m3/hod. Toto zafizeni pracuje

v automatickém rezimu podle zvoleného programu.

Boéni shrnovace/zakladaée
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OBRAZEK 13 — BOCN| SHRNOVAC/ZAKLADAC

Podobné vyuziti jako predchozi typ smoznosti homogenizace zaklddaného

materidlu, kdy zakladani provadi stroj.
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Vyuziti tohoto sdruzeného typu stroje je pfevaziné na venkovnich skladkach z ddvodu

velkych rozmérl konstrukce skladu bez stfedového podepreni.

Stroj mlze provadét pouze jednu operaci zaklddani nebo shrnovani — odbér

materidlu ze skladky.

Kolesové zakladac¢e/nabéracée
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OBRAZEK 14 — KOLESOVY ZAKLADAC/NABERAC

Sklddka s timto sdruzenym strojem je situovana po obou stranéach kolejisté, v jehoz
stfedu prochézi sklddkovy pasovy dopravnik pro pfisun materidlu na sklddku i odsun
nabraného materidlu s moznosti pribéziného prichodu materidlu pfimo do

zasobnikd.

Soustavou dopravnikd a presypl je materidl strojem zaklddan srpovitym zplsobem
nebo jinak zvolenym programem. Odbér je provadén bezkomorovym kolesem a
skluzem na vyloznikovy reverzni dopravnik a presyp na skladkovy pasovy dopravnik.
Tento sdruzeny kolesovy stroj zajistuje ¢astecnou homogenizaci a opét miize pouze

zaklddat nebo odebirat material.

Vykon asi 1000 m3/hod.
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Tyto zakladni typy skladkovych stroji jsou pouzivany v elektrarnach, hutich,

cementdrnach apod. Pro potfeby zédkaznika je lze pfizplsobit podle pozadavki

s dodrzenim bezpecnostnich i ekologickych aspektt.

Komplexni feseni nejen pro koksovny

Nas tym je pripraven splnit vSechna Vase ocekavani
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OBSLUHOVACI STROJE A ZARIZENI KOKSOVEN
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Rozméry Objem Rok
v o . komory za tepla | komory | o qani
2 5 stroje,
Zakaznik ypw J, ) do Poznamka
zafizeni rovozu i gz
P Sirka vyska [m] provozu,
[mm] [mm] BVl
predani
. . Prevadéci viz Novy —
TZ Trinec, CR y péchovany 430 3 645 19,2 2016
KB ¢ 11 dodavka na kli¢
S . Vodici viz &. 2 y ) Uplna
TZ Trinec, CR } péchovany 430 3645 19,2 2016
KB ¢ 11 rekonstrukce
Vytlaény a ;
.. . . , ) . , Novy —
TZ Trinec, CR péchovaci stroj péchovany 430 3645 19,2 2016 )
dodavka na kli¢
¢.8KBc. 11
o Dokumentace
Vytlacny a o
S . ; ) - ; . pro provadéni
TZ Ttinec, CR péchovaci stroj ¢. péchovany 430 3645 19,2 2015 oL
B} stroje, ¢astecna
5KB¢. 12
rekonstrukce
Dokumentace
S . Vodici viz & 1 pro provadéni
TZ Trinec, CR y péchovany 430 3645 19,2 2015 o
KB ¢ 11 stroje, ¢astecnd
rekonstrukce
) Dokumentace
N . Prevadéci viz
TZ Tfinec, CR KB & 11 péchovany 430 3645 19,2 2014 pro provadéni
é.
stroje
. Dokumentace
N . Vodici viz ¢. 2
TZ Tfinec, CR KB & 11 péchovany 430 3645 19,2 2014 pro provadéni
é.
stroje
Eregli Iron & Steel
ot Koksarenska Audit
Works Company o , L
baterie ¢. 1+3, sypny 438 4572 23,2 2014 stavajiciho
(ERDEMIR), KDZ. .
. provoz chemie stavu
Eregli, Turecko
Technicka
pomoc pfi
méfeni a
ArcelorMittal Vytlaéné a )
) nasledném
Ostrava a. s., Ostrava, | péchovaci stroje &. | péchovany 430 3645 19,2 2014 )
. ; vyhodnoceni
CR 31a32,KBé. 1a2
péchovacich
skfini a jejich
sefizeni
) Dokumentace
N . Kokséarenska
TZ T¥inec, CR ) péchovany 430 3645 19,2 2013 pro provadéni
baterie ¢. 11
stavby




OBSLUHOVACI STROJE A ZARIZENI KOKSOVEN
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Rozméry Objem Rok
v o . komory za tepla | komory | o qani
. 5 stroje,
Zakaznik ypw J, ) do Poznamka
zafizeni rovozu i gz
P Sirka vyska [m] provozu,
[mm] [mm] BVl
predani
Vytlaény a Dokumentace
TZ Ttinec, CR péchovaci stroj ¢. péchovany 430 3645 19,2 2013 pro provéadéni
8 KB ¢. 11 stroje
Vytlacny a Oprava ocelové
TZ Ttinec, CR péchovaci stroj ¢. péchovany 430 3645 19,2 2013 konstrukce a
5KB¢. 12 oplasténi
Instalace
Koksovna Svoboda, ministoupacek .
ow —
OKK Koksovny a.s., s rekonstrukci péchovany 515 3500 23,97 2013 v )
. dodavka na kli¢
Ostrava, CR prevadéciho vozu
KB ¢. 8
Koksovna Svoboda, Rekonstrukce
OKK Koksovny a.s., méniciho vratku péchovany 515 3500 23,97 2012
Ostrava, CR KB ¢ 7
Koksovna Svoboda, Rekonstrukce
OKK Koksovny a.s., méniciho vratku péchovany 515 3500 23,97 2012
Ostrava, CR KB ¢. 8
. . Vodici viiz & 3 Uplna
TZ Trinec, CR y péchovany 430 3645 19,2 2011
KB ¢&. 12 rekonstrukce
Vytlaény a L
. . ; . . ; . Uplna
TZ Trinec, CR péchovaci stroj ¢. péchovany 430 3645 19,2 2011
rekonstrukce
7KB ¢ 12
. . Vodici viiz & 1 Caste¢na
TZ Trinec, CR y péchovany 430 3645 19,2 2011
KB ¢&. 12 rekonstrukce
Vytlaény a o
. . Céstecna
TZ Trinec, CR péchovaci stroj ¢. péchovany 430 3645 19,2 2011
rekonstrukce
5KB¢. 12
TZ Tinec, CR Prevadecivie schovany | 430 | 3645 | 19,2 011 | W
e KB & 12 pechovany ’ dodavka na kli¢
KK Zabrze S.A. Radlin, | Cisti¢ vik a rdm . )
. péchovany 450 5070 2011
Polsko stoupacek
KK Zabrze S.A. Radlin, | Zakryt uhelného y )
péchovany 450 5070 2010
Polsko hranolu




SKLADKOVE STROJE
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Rok
Vykon Sypna uvedeni
Zakaznik Typ stroje, zafizeni stroje Prepravc{\{any hmotn.c1>5t do Poznémka
t/m?] material materialu
[t/m [t/m?] provozu,
predani
Dokumentace
Multifunkéni zafizeni pro provadéni
. . pro vyrobu 1500 vsazkovy material stroje, vyrobni
TZ Trinec, CR N 05+27 2015
ocelarenského (pfi 2 t/m°) pro aglomerace dokumentace,
aglomeratu inzenyrska
¢innost
.. . Portélovy nabérac 1200 vsazkovy material Studie
TZ T¥inec, CR .. 05+27 2013 ) .
PN 1200 (pfi2t/m? | pro aglomerace proveditelnosti
S y Portalovy zaklada¢ 1500 vsazkovy material Studie
TZ T¥inec, CR .. 05+27 2012 ) .
PZ 1500 (pfi2t/m? | pro aglomerace proveditelnosti
Rok
. ; . o ’ Vykon uvedeni do
Zakaznik Typ stroje, zarizeni Ucel stroje, zafizeni . Poznamka
stroje provozu,
pfedani
Zatizeni pro rozrusovani ) .
. . . o ) 1 vagén/ Studie
TZ Ttinec, CR Rozrusovaci zarizeni zmrzlého materiélu ve ; 2014 . .
10 minut proveditelnosti

vagonech pred rozmrazovanim.




